
INTRUCCIONESDE USO 
ctzALLA , ,DAHLE517" 
CIZALLADESEGURIDAD.DAHLE567" 

Cada c izal la DAHLE ha s ido ver i f icada indiv idualmentepara asegurarun funcionamientoseguro
  
y correcto de todos sus elementos. 
  

Antes de su utilizaciön tenga presente, siempre, lag normas de preyenciön de accidentes para
 
mäguinas de corte, asegurändose del imp€cable funcionamiento de los dispositivos de reguridad,
 
y  de que en ninguna posic iön, la cuchi l la  pueda caerse eola. 
  
lmportante:  Antes de ut i l izar  Ia c izal la tenga en cuenta los puntossiguientes: 
  

Montaie del protector (fig. A)
 
El  protector  que se incluye suel to( laminatr iangular  f ig.  A1) se coloca de ta l  forma que el  lado
  
largocon los casqui l los encare parale lamentecon el  lomo de la cuchi l la.  El  protectordebe
 
int roducireen la guia del  lomo de la cuchi l la( f ig.A2) f i jandolo en el  soporte anler ior  con el 
  
adjunto torni l lo  con pivote ( f ig.A3a) y en el  poster iorcon el  adjunto torni l lo  de cabeza
 
c i l indr ica( f ig.A3b). 
  

La c izal la de segur idad DAHLE 567, se suministra con el  mecanismo de segur idad automät ico
  
ya montado (f ig.B). 
  

La  c i za l l a  es tä  equ ipada  con  dos  s i s l emas  de  med i c i ön : 
  
1 . E l  t ope  angu la r  l l e va  i nco rpo radas  esca las  de  med i c i ön  con  subd i v i s i ones  de  l os  s i s l emas  

DlN, decimal y pulgadas.  Ademäs sobre la mesa estän marcados los diversos lormatos DlN. 
La escuadra de l imi taciön ( fig.  C2) o tope movible se sujeta con un torni l lo  moleteado ( fig.C3)
lo que posib i l i ta graduar exactamenteel  formato o medida deseada. 
Sol tando el  torni l lo  c i l indr ico de la cara infer ior ,  e l  tope angular  ( f ig.Ct)  tambien puede ser 
f i jado en el  lado opuesto de la mesa ( f ig.C4) Para el lo hay que separar los tapabocadas.Esta 
rearmadose recomiendacuando es necesar io cortar  con f recuencia,  mater ia l  fuerte de oeoueöo 
formato (con lo que se aprovecha el  efecto de acciön de la palanca).El  tope regulable pos ­
t e r i o r  t amb i6n  es  u t i l i zab le  despuesde l  c i t ado  camb io  de  pos i c i önde  l a  i ns ta l ac i ön  angu la r  
de l  t ope .  

2. El  tope delantero (Dip.C5) puede extaersepor la empunadura(Dip.CB),  mediante presiönsobre 
el  botön ro jo de bloqueo (Dip.C6).Sobre el  fondo del  cajön de tope se encuentra una escata oe 
medidas(Dip.C7).  con div isones en los s istemasDlN, decimal  y pulgadas.Sol tandoel  botön de 
bloqueo rojo se ret iene el  tope delantero en la medida aJustada.Dos guias metäl icas(Dip.Cg)
puedenser deplegadas en ängulo,  para recoger el  mater ia lcortado.  

Ut i l izaciön del  prensado manual  con bloqueo ( t ig. D) 
1.  Prensado manuel  

Una vez colocado el  mater ia l  a cor lar ,  queda sujeto de forma inamovible,a l  empular  hacia abajo,  
la palancade prensado manual ( f ig.D1).  

2. Prensado con bloqueo 
Girando el  botön ro io ( f ig.D2) la palancade prensadomanualqueda relenida para el  prensado 
con  D loqueo .  
So l t a r  e l  b l oqu :o :una  l eve  p res i önsob re  l a  pa lancade  p rensadomanua ly  g i r a r  en  d i r ecc rön  
con t ra r i a  e l  bo tön .  

Si tuar e l  mater ia l  a cortar ,  de forma que öste quede colocado junto al  tope angular(en ängulo
recto) y junto a la escuadra de l imi te (a justado y s in separaciön).  Presionando hacia abajo la 
empuöadurase produce el  prensadoautomat ico).El  mater ia l  a cortar  quede sujeto.  

-
l igeramentela cuchi l la,  durante la acciön de corte,  en di recciön - hacia la mesa. 
Para obtener un corte excelente,  inc luso con papel muy f ino,  es recomendable presronar 

La cuchi l la,  debe permanecerf i . ;a,s in caer sola,  en todas sus posic iones.Si  con el  t tempo la 
cuchi l la funciona con demasiada suavidad,  se suel ta la contratuerca(f ig.c1o) y se ajusta el  
torni l lo  hexagonal  s i tuado en el  cabezal  de la cuchi l la ,  aprelando luego nuevamente la con ­
t ratuerca.  

La af i ladis ima cuchi l la de una c izal la nunca debe ser tocada en su f i lo ,debido a oue oodf ia cau ­
sar  un grave accidente.  

Atenciön:  Las c izal las DAHLE cumplen con las severas disposic iones de segur idad extgidas por 
las organizacionesgremiales protesionales.  Esta segur idadsölo puede ser garant i ­
zada, cuando no se desmonta la barra de presiöny el  d isposi t ivo de segur idad re la ­
c l onada  con  e l l a !  

Al  cursar pedidos para piezas de recambiodeberän indicar e l  nümerocompleto del  
modelo,s i tuado al  dorso o debaio de la mesa de la c izal la.  
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INTRUCCIONES DE usa
CIZALLA "DAHLE 517"
CIZALLA DE SEGURIDAD "DAHLE 567"

Cada cizalla DAHLE ha sido verificada individualmente para asegurar un funcionamiento segura
y correcto de todos sus elementos.

Antes de su utilizaci6n tenga presente, siempre, las normas de prevenci6n de accidentes para
maquinas de corte, asegurandose del impecable funcionamiento de los dispositivos de seguridad,
y de que en ninguna posici6n, la cuchilla pueda caerse sola.

Importante: Antes de utilizar la cizalla tenga en cuenta los puntos siguientes:

Montaje del protector (fig. A)
EI protector que se incluye suelto (lamina triangular fig. A1) se coloca de tal forma que el lado
largo con los casquillos encare paralelamente con el lomo de la cuchilla. EI protector debe
introduclre en la gula del lomo de la cuchilla (fig. A2) fijandolo en el soporte anterior con el
adjunto tornillo con pivote (fig. A3a) y en el posterior con el adjunto tornillo de cabeza
cilindrica (fig. A3b)

La cizalla de seguridad DAHLE 567. se suministra con el mecanismo de seguridad automatico
ya montado (fig. B).

La cizalla esta equipada con dos sistemas de medicion

1 EI tope angular Ileva Incorporadas escalas de medicion con subdivisiones de los sistemas
DIN, decimal y pulgadas. Ademas sobre la mesa estan marcados los diversos formatos DIN.
La escuadra de Iimltaclon (fig. C2) 0 tope movible se sujeta con un tornillo moleteado (fig C3)
10 que posibilita graduar exactamente el formato 0 medida deseada.

Soltando el tornillo cilindrico de la cara inferior, el tope angular (fig C1) tambien puede ser
fljado en el lado opuesto de la mesa (fig. C4) Para ello hay que separar los tapabocadas. Esta
rearmado se recomienda cuando es necesario cortar con frecuencia, material fuerte de pequeno
formato (con 10 que se aprovecha el efecto de accion de la palanca). EI tope regulable pos­
terior tambien es utilizable despues del citado cambio de posicion de la instalacion angular
del tope

2. EI tope delantero (Dip. C5) puede extaerse por la empunadura (Dip C8), mediante presion sobre
el boton rojo de bluqueo (Dip. C6). Sobre el fonda del cajon de tope se encuentra una escala de
medidas (Dip Cn con divisones en los sistemas DIN, decimal y pulgadas. Soltando el boton de
bloqueo rojo se retiene el tope delantero en la medida ajustada. Dos guias metalicas (Dip C9)
pueden ser deplegadas en angulo, para recoger el material cortado.

Utilizaci6n del prensado manual con bloqueo (fig. 0)
1 Prensado manuel

Una vez colocado el material a cortar, queda sujeto de forma inamovible, al empujar hacia abajo.
la palanca de prensado manual (fig. D1).

2. Prensado con bloqueo
Girando el boton rojo (fig. D2) la palanca de prensado manual queda retenida para el prensado
con bloqueo.
Soltar el bloquClo: una leve presion sobre la palanca de prensado manual y girar en direccion
contra ria el boton.

Situar el material a cortaro de forma que este quede colocado junto al tope angular (en angulo
recto) y junto a la escuadra de limite (ajustado y sin separacion). Presionando hacia abajo la
empunadura se produce el prensado automatico). EI material a cortar quede sujeto.

Para obtener un corte excelente, incluso con papel muy fino, es recomendable - presionar
ligeramente la cuchilla, durante la accion de corte, en direccion - hacia la mesa.

La cuchilla debe permanecer fija. sin caer sola, en todas sus posiciones. Si con el tlempo la
cuchilla funciona con demasiada suavidad, se suelta la contratuerca (fig. C10) y se ajusta el
tornillo hexagonal situ ado en el cabezal de la cuchilla, apretando luego nuevamente la con­
tratuerca.

La afiladisima cuchilla de una cizalla nunca debe ser tocada en su filo, debido a que podfia cau­
sar un grave accidente.

Atenci6n: Las cizallas DAHLE cumplen con las severas disposiciones de seguridad eXlgidas por
las organizaciones gremiales profesionales. Esta seguridad solo puede ser garanti­
zada, cuando no se desmonta la barra de presion y el dispositivo de seguridad rela­
cionada con ella I

AI cursar pedldos para piezas de recambio deberan indicar el numero completo del
modelo, situado al dorso 0 debajo de la mesa de la cizalla.
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